PODKLADOVE VRSTVY
UMIESTNENIE

PRODUKTOVE : TVY ; CisLo JEDNOTKA  MIESACI & POCET
CisLo PODKLADOVE VRS KRATKY POPIS PRODUKTU BALENIA POMER SUSENIE VRSTIEV
PS1061 brusenie:
1250073261 (XK activ.ators) s XK205 30min. pri 2 vrstvy
PS1061-4-7  Cromax” Pro Phni¢ 2-komponentny plnié Ps1064 - 35| 5/1/05-08  ©9°C
biely / stredne Sedy / &ierny P yp 1250073262 * by bhisonia:
. ez brusenia: P
PS1067 : 4/1/1 5 susenie vzduchom 1 vrstva
1250073263 !
VR-1140 ValueSurfacer VOC 2-komponentny vysoko-suSinovy 1950061151 35 i 6/1/0-07 SVRA131 24 vrsty
plni¢ 25-30min. pri 60°C
NS2602: standard:
NS2602-7 Iv\le_brusnellny za&ladovy plni¢ 2—korynporje'ntny1mz‘ko’—emlsny 125008?531 35 4/1/1 ,? sugenie vzduchom 1 vrstva
$pinavo biely / Cierny nebrusitelny plniaci zaklad NS2607: plastic:
1250085532 5/1/2,5
. . . Bez zinku a chromatu 1K leptajuci : R
825R Reaktivny zakladovy plni¢ plniaci zaklad 1250063852 11 2/1 susenie vzduchom 1 vrstva
635R Leptajici zaklad Dvoj balickovy leptajuci zakladny 1550074186 11i 1/1 susenie vzduchom 1 vrstva

nater




PODKLADOVE VRSTVY
UMIESTNENIE

PRODUKTOVE ; ; CisLo JEDNOTKA

¢ISLO PODKLADOVE NATERY KRATKY POPIS PRODUKTU BALENIA
1K Quick Prime 1-komponentny plniaci zédklad na | 125003

42R/44R/46R  $pinavo biely / stredne Sedy / bodové opravy, bez chromanu 8151/2434/ 400 ml
tmavo Sedy zino¢natého 8152

840R VQC Epoxidovy plniaci 2’-komponentny epoxidovy plniaci 1250060237 35
zaklad zaklad bez chromu

e L.E. zéklad plus 2-komponentny nizko 1250074 .

LE2001-4-7 ' plely / stredne sivy / &iemny emisny zakladny nater 188/189/190 35l

1051R/1057R  YYSoko produktivny plnié Vysoko produktivny plni& 1250073751/52 35i
biely / ¢ierny

NS2502-6 Nebrusitelny plni¢ 2-komponentny nizkoemisny 1250055274/73 35i
$pinavo biely / tmavo sivy nebrusitelny plni¢

901R/907R Univerzalny 2K zaklad na Bez isocyanatovy 2-komponentny 1250026573/74 11

plasty biely / ¢ierny plniaci zaklad

MIESACI
POMER

brusitelny: 3/1/1
nebrusitelny:
4/1/1.5

brusitelny:
7/1/0.5-1
nebrusitelny:
4/1/3

7/1/2.5

4/1/1.5

11

SUSENIE

Air dry

35 min. pri 60°C
susenie vzduchom

s tuz. XK205:
30 min. pri 60°C
susenie vzduchom

25 min. pri 60°C

Air dry

susenie vzduchom
(max. 24 h):

POCET
VRSTIEV

1 vrstva
2 vrstvy

1 vrstva
2 vrstvy

1 vrstva
2 vrstvy

2 vrstvy

1 vrstva

poprasit + 1

20 min. - vrchna farba vrstva

- 45 min. - WBBC





